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O FIRMIE

ZAKMET zostat zatozony w 1985 r. Od 1992 roku specjalizujemy sie w produkcji wysoko zaawansowanych
technologicznie maszyn CNC do ciecia plazmowego, tlenowego, laserowego oraz automatdw spawalniczych.
Dtugoletnie doswiadczenie naszych inzynieréw pozwala na budowe zaréwno nowoczesnych, jak i prostych
w uzytkowaniu maszyn scisle dostosowanych do wymagan Klienta. Posiadajac bogate zaplecze projektowe
oraz produkcyjne mamy mozliwosc zaprojektowac, wykonac, wdrozyc i serwisowac precyzyjne urzadzenia do
wycinania i spawania. W naszych zaktadach pracujemy zgodnie z normami EN 1090-1 oraz EN ISO 3834-2.

Zaufato nam juz ponad 1000 przedsiebiorcow w Polsce oraz Europie i Azji. Nasze maszyny pracuja m.in.
w Belgii, Holandii, Francji, Anglii, Irlandii, Rosji, Biatorusi, Litwie, Ukrainie, Grecji. Uwierzyli i zaufali, ze nasza
wypalarka zyskuje miano solidnej, precyzyjnej, kompleksowej i produktywnej maszyny. Zadowolenie naszych
Klientow nieustannie motywuje nas do ciggtej modernizacji, aby jak najbardziej dostosowac sie do preznie
rozwijajacej sie dziedziny ciecia termicznego.

/Z /Zaufanie 25-letnie doswiadczenie w branzy wypalarek gazowych
i plazmowych.

A Automatyzacja Petna integracja wszystkich podzespotéw maszyny minimalizuje
prace operatora.

K Kompleksovvos’c’ Ktadziemy nacisk na wszystkie szczegdty zlecen, co pozwala
na wykonywanie maszyn i Swiadczenie ustug na najwyzszym
poziomie.

M Modernizacja Ciggte doskonalenie maszyn dostosowanych do zmieniajacych
sie potrzeb Klienta.

E Ekonomicznos¢ Stosujemy sprawdzone, nowoczesne rozwigzania w optymalnej
cenie.

T Technologia Innowacyjnos¢ w dynamicznie rozwijajacej sie dziedzinie ciecia

termicznego.

www.zakmet.pl



1 ZAKMET®

Dtugosc ciecia Od 3000 do 4000 mm
Szerokosc ciecia Od 1500 do 2000 mm
Rodzaj ciecia Plazmowe Gazowe
o Do 80 mm (zalezne od Do 100 mm
Grubos¢ ciecia )
agregatu plazmowego) (opcja do 200 mm)
[los¢ palnikow Do 2
FI R ECU T S I L\/ER CO M PA CT Predkos¢ przejazdowa Do 25 m/min
Doktadnos$¢ pozycjonowania +/- 0.05 mm
/ / Typ stotu Stét odciagowy / Stot wodny

MAKSYMALIZACJA PRODUKTYWNOSCI | OPEACALNOSCI
Naped Serwonaped AC

Q pE RACJ ‘ C‘ EC‘A tAT\/\/Y M O NTAZ ‘ U RU CH O M ‘ EN ‘ E Wizualizacja przedstawia propozycje konfiguracji. Maszyna konfigurowana jest wg potrzeb Klienta.

Maszyna FIRECUT SILVER COMPACT posiada zwartg, kompaktowa konstrukcje. Uktad jezdny zamocowany
jest bezposrednio do stotu sekcyjnego, co umozliwia przenoszenie maszyny oraz szybki montaz. Doskonata
jakos¢ ciecia i szeroki zakres grubosci blach gwarantuje uzytkownikowi szybki zwrot inwestycji.

Woypalarka FIRECUT SILVER COMPACT wybierana jest najczesciej przez Klientdw nalezacych do grupy
matych i $rednich przedsiebiorstw.

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:

U Inteligentny Odciggowy Stét Sekeyjny L Urzadzenie filtrowentylacyjne

L Suport ciecia tlenowego L Woysiegnik portalu do ciecia rur, profili

L Suport ciecia plazmowego 0 Obrotnik do ciecia rur i profili

- Trasowanie i markowanie plazmowe L Suport znakowania i trasowania mechanicznego
B System Stykowej Detekcji Blachy IHS B Suport wiercacy

B Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika 0 Bariera Bezpieczenstwa

U Centralny System Smarowania
b Sterowanie CNC

' Oprogramowanie CAD/CAM
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1 ZAKMET®

Dtugosc ciecia Od 1500 mm

Szerokosc ciecia Od 2000 do 4000 mm

Rodzaj ciecia Plazmowe Gazowe

. Do 80 mm (zalezne od Do 200 mm
Grubos¢ ciecia ]
agregatu plazmowego) (opcja do 300 mm)
[los¢ palnikow Do 3
FI R EC U T S I L\/ER PO RTA L Predkos¢ przejazdowa Do 30 m/min

Doktadnos$¢ pozycjonowania +/- 0.05 mm

Typ stotu Stot odciagowy
NAJBARDZIE) EKONOMICZNA | PRODUKTYWNA

Naped Serwonaped AC
WYPALARKA CNC NA RYNKU. o _ . , , .

Wizualizacja przedstawia propozycje konfiguracji. Maszyna konfigurowana jest wg potrzeb Klienta.

Maszyna FIRECUT SILVER PORTAL jest w catosci stworzona ze stalowych profili konstrukcyjnych. Posiada
modutowa budowe i kotwiona jest do podtoza. Doskonate wtasciwosci dynamiczne zapewniaja: cyfrowe
serwonapedy, szlifowane i hartowane prowadnice liniowe, precyzyjne listwy zebate - cato$¢ chronig stalo-
we ceowniki. Szeroki zakres grubosci cietego materiatu umozliwia wyposazenie maszyny w palnik plazmowy
i/lub gazowy.

FIRECUT SILVER PORTAL polecamy Klientom pragnacym cig¢ szybko, precyzyjnie, wydajnie zapewniajac
niskie koszty eksploatacji.

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:

U Inteligentny Odciggowy Stét Sekeyjny L Urzadzenie filtrowentylacyjne

L Suport ciecia tlenowego L Woysiegnik portalu do ciecia rur, profili

L Suport ciecia plazmowego 0 Obrotnik do ciecia rur i profili

- Trasowanie i markowanie plazmowe L Suport znakowania i trasowania mechanicznego
B System Stykowej Detekcji Blachy IHS B Suport wiercacy

B Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika 0 Bariera Bezpieczenstwa

U Centralny System Smarowania
b Sterowanie CNC

' Oprogramowanie CAD/CAM
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Zi ZAKMET®

Dtugosc ciecia Od 3000 mm
Szerokosc ciecia Od 3000 do 8000 mm
Rodzaj ciecia Plazmowe Gazowe
o Do 80 mm (zalezne od Od 1 do 200 mm
Grubos¢ ciecia )
agregatu plazmowego) (opcja do 300 mm)
[los¢ palnikdw Do 2 Do 8 (mozliwe wiecej)
Fl R EC U T I R O N Predkos¢ przejazdowa Do 20 m/min
Doktadnos$¢ pozycjonowania +/- 0.05 mm
/ Typ stotu Stot odciagowy
NAJNOWOCZESNIEJSZE ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE
Naped Serwonaped AC
OPTYMALIZUJACE JAKOSC CIECIA, PRODUKTYWNOSC | KOSZTY R,
Vizualizacja przedstawia propozycje Ko gurac Viaszyna konngurowana jest wg potrzeb enta.

OPERACYJINE. PEENA INTEGRACJA PROCESOW CIECIA TLENOWEGO

| PLAZMOWEGO.

Maszyna FIRECUT IRON charakteryzuje sie przede wszystkim masywna, solidng i sztywna konstrukgja, ktéra
pozwala cig¢ wielkogabarytowe arkusze blachy o szerokich zakresach grubosci. Budowa wypalarki umozliwia
zamontowanie kilku bram z wieloma suportami narzedziowymi oraz przedtuzenie pola roboczego w dowol-
nym momencie uzytkowania. Wydajne serwonapedy AC, wysokiej jakosci elementy konstrukcyjne zapewnia-
ja ciggta, wysoka doktadnos¢ cietych detali.

Wypalarke FIRECUT IRON polecamy duzym zaktadom przemystowym, jak stocznie, producenci stali
czy konstrukgji stalowych.

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:

U Inteligentny Odciggowy Stét Sekeyjny L Urzadzenie filtrowentylacyjne

L Suport ciecia tlenowego L Woysiegnik portalu do ciecia rur, profili

L Suport ciecia plazmowego 0 Obrotnik do ciecia rur i profili

- Trasowanie i markowanie plazmowe L Suport znakowania i trasowania mechanicznego
B System Stykowej Detekcji Blachy IHS B Suport wiercacy

B Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika 0 Bariera Bezpieczenstwa

U Centralny System Smarowania
b Sterowanie CNC

' Oprogramowanie CAD/CAM
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Zi ZAKMET®

Dtugosc ciecia Od 3000 mm
Szerokosc ciecia Od 3000 do 6000 mm
Rodzaj ciecia Plazmowe Gazowe
o Do 80 mm (zalezne od Od 1 do 200 mm
Grubos¢ ciecia )
agregatu plazmowego) (opcja do 300 mm)
[los¢ palnikdw Do 2 Do 4 (mozliwe wiecej)
FI R EC U T G O L D Predkos¢ przejazdowa Do 20 m/min
Doktadnos$¢ pozycjonowania +/- 0.05 mm
Typ stotu Stot odciagowy
NAJBARDZIES WY TRZYMAEA NA RYNKU MASZYNA
Naped Serwonaped AC

<LASY HIGH DEFINITION, O 5/EROKIV SPETRUM

Wizualizacja przedstawia propozycje konfiguracji. Maszyna konfigurowana jest wg potrzeb Klienta.

ZASTOSOWAN TECHNOLOGICZNYCH.

FIRECUT GOLD to najnowoczesniejsza wypalarka cnc do ciecia 3D. Posiada bardzo sztywna, stalowg bra-
me, umozliwiajacg zamontowanie 5-osiowej gtowicy 3D oraz innych suportéw, m.in. do ciecia plazmowego,
gazowego, wiercenia. Zbudowana z najwyzszej jakosci komponentdw zapewniajgcych najdoktadniejsze wyci-
nanie detali fazowanych. Wyposazenie dodatkowe maszyny FIRECUT GOLD takie jak wysiegnik portalu oraz
obrotnik do rur i profili otwiera uzytkownikowi drzwi do nieograniczonych mozliwosci jakosciowego ciecia
plazmowego.

Woypalarke FIRECUT GOLD stworzylismy specjalnie dla Klientdw, ktorzy pragng wyposazyc swoj park tech-
nologiczny w wielozadaniowe, specjalistyczne urzadzenie, umozliwiajace optymalizacje procesu ciecia, mak-
symalizacje wydajnosci, utrzymujac jednoczesnie niskie koszty eksploatacyjne.

WYPOSAZENIE PODSTAWOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:

U Inteligentny Odciggowy Stét Sekeyjny b Gtowica i3D

L Suport ciecia tlenowego L Urzadzenie filtrowentylacyjne

L Suport ciecia plazmowego & Wysiegnik portalu do ciecia rur, profili

- Trasowanie i markowanie plazmowe & Obrotnik do ciecia rur i profili

B System Stykowej Detekcji Blachy IHS B Suport znakowania i trasowania mechanicznego
B Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika 0 Suport wiercacy

U Centralny System Smarowania Ll Bariera Bezpieczenstwa

b Sterowanie CNC

' Oprogramowanie CAD/CAM
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WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

Inteligentny Odciggowy Stét Sekcyjny

0 tatwe do czyszczenia wanny na zuzel

U Bardzo wytrzymaty i przystosowany do wspotpracy
7 systemami filtrowentylacyjnymi

U Modutowa budowa umozliwia wykonanie stotéw
o roznej wielkosci roboczej

L Posiada inteligentne sekcje, ktére otwieraja sie automa-
tycznie tylko w obszarze pracy palnikdw

L Zapewnia bezpieczna i wydajna prace maszyny

Suport ciecia plazmowego S—
0 Automatyczna Kontrola Wysokosci THC

L System Stykowej Detekcji Blachy IHS

O Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika

U Magnetyczny uchwyt palnika zabezpieczajacy przed
uszkodzeniemy

System Stykowej Detekcji Blachy IHS -

Q\\

L Precyzyjnie okresla potozenie palnika plazmowego
w stosunku do arkusza blachy

0 Umozliwia szybkie rozpoczecie procesu ciecia w kaz-
dym miejscu arkusza

Sterowanie CNC -

U Zamontowane na bramie maszyny, utatwia operatorowi
petng kontrole nad procesem ciecia

O Intuicyjny interfejs uzytkownika za posrednictwem 15”
ekranu dotykowego i kreatora na ekranie utatwia prace
kazdemu operatorowi

U Bezprzewodowe tgcze WiFi oraz odczyt pamieci prze-
nosnej umozliwiajg transfer programow

Suport ciecia tlenowego E

0 Automatyczna Kontrola Wysokosci OHC
B Ptynne przebijanie (do 110 mm)
U Automatyczna lub manualna konsola gazowa

0 Automatyczny lub reczny zapton ptomienia

ABC

Trasowanie i markowanie plazmowe 123

L Standardowe wyposazenie agregatow plazmowych HD

Laserowy Wskaznik Potozenia Palnika

L Doktadnie wskazuje pozycje palnika znajdujacego
sie nad arkuszem blachy

U Definiuje poczatkowy punkt palnika eliminujac potrzebe
opuszczania gtowicy

L Redukuje czas procesu przygotowania maszyny do roz-
poczecia ciecia

Centralny System Smarowania

U Bezobstugowa, bezawaryjna oraz dtugotrwata praca to-
zysk liniowych

0 2-3 krotnie dtuzsza zywotnos¢ elementow posuwodw
liniowych od konkurencji

L Zabezpiecza maszyne przed uszkodzeniem podczas
pracy ,na sucho”

0 Zapewnia ptynny ruch bramy

Oprogramowanie CAD/CAM

L Zawiera wszechstronna game funkcji, ktére zapewniaja
uzytkownikom elastycznos¢ potrzebng w skutecznym
programowaniu operacji dla wielu maszyn i procesow
ciecia

Urzadzenie filtrowentylacyjne

U Pochtania i filtruje wytworzone podczas ciecia dymy
i pyty

B Umozliwia automatyczne czyszczenie wktadéw filtra-
cyjnych

B Catos¢ umozliwia bezpieczne warunki na stanowisku
pracy

R

Obrotnik do ciecia rur i profili I’:\l

5 Woycinanie dowolnych ksztattéw w rurach lub profilach
za pomoca palnika gazowego lub plazmowego

U Wspotpracuje z gtowica i3D umozliwiajac fazowanie
(tylko w FIRECUT GOLD)

U Standardowo przystosowany do ciecia rur o $rednicy
50-600 mm

H Wyposazony w wozek podporowy dla dtugich rur lub
profili

B System mocowania kwadratowych profili

Suport znakowania i trasowania E

mechanicznego

U Nanoszenie punktéw, znakow i linii przez utwardzona
igte

N
%.

H Optyczny czujnik lub linka bezpieczenstwa, automa-
tycznie wytacza maszyne przy wykryciu przeszkody
podczas ciecia

Bariera Bezpieczenstwa

< ZAKMET®

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Woysiegnik portalu do ciecia rur, profili I

U Pozwala na ciecie elementow znajdujacych sie poza sto-
tem roboczym

H Umozliwia ciecie m.in. duzych profili, belek oraz wielu
nietypowych materiatow, ktorych nie mozna zamoco-
wac na stole roboczym

~

Gtowica i3D Bevel s—

U Rewolucyjna konstrukcja gtowicy i3D umozliwia precy-
zyjne fazowanie oraz ukosowanie blach i profili

H Umozliwia ciecia typu V, A, Y, K, X celem przygotowania
do spawania

H Wyposazona jest w czujnik wysokosci palnika, wskaznik
laserowy, ochrone antykolizyjna oraz technologie True
Hole® i True Bevel™

T\

Suport wiercacy

H Wiercenie mechaniczne otwordow

www.zakmet.pl
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