= ~Awgz ERT

Schwelllzertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2015.0029.002

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweifen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse
SchweiBprozess(e)

(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Gliltigkeitsbeginn
Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

ZAKMET s.c.

ul. Zwirowa 3
PL 59-800 Luban

EN 1090-2:2008+A1:2011

EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweiflen mit Massivdrahtelektrode

1.1,1.2

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Lukasz Chawchunowicz, SFI geb. am: 15.03.1980

Pawel Chawchunowicz, SFI geb. am: 06.02.1985

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfiillt.

25.03.2016
24.03.2018

siehe Rickseite

ol

Dusseldorf, 11.05.2016 Dipl.-Ing. Gurschke

i Leiter d
Kozlowski/EB Prifetelle

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de



Zertifikatsnummer: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2015.0029.002

Bemerkungen:

[
Anforderungen an Arbeitspriifungen sind nach DIN EN 1090-2
zu beachten.

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange giiltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den maBgebenden Betriebsstétte(n) nicht wesentlich verédndert
haben.

. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht

werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Priifungen in der/den Betriebsstétte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

4. Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgezogen, erganzt oder gedndert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich geéndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) Einfihrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Priifstelle wird in den angefiihrten Fallen eine ergénzende Prifung veranlassen.

6. Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A.

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Diisseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de
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CERTYFIKAT SPAWALNICZY

DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2015.0029.002

zgodnie z normg EN 1090-1, tabela B.1

dla spawania elementéw konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2

Producent

Specyfikacja techniczna
Klasa Wykonania

Procesy spawalnicze
numer referencyjny wg EN 4063

Grupa materiatowa

Odpowiedzialna osoba

nadzoru spawalniczego

tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Zastepca
tytul, imie, nazwisko, Data urodzenia,
kwalifikacje

Potwierdzenie

Poczatek waznosci

Termin waznosci

Uwagi

Miejsce wystawienia / data

ZAKMET s.c.

ul. Zwirowa 3
PL 59-800 Luban

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 wedtug EN 1090-2

135 - Spawanie elektrodg metalowa w ostonie gazéw aktywnych,
metodg MAG

1.1,1.2
wedtug CEN 1SO / TR 15608, EN 1090-2, tabela 2 i 3

Lukasz Chawchunowicz, SFI urodzony 15.03.1980

Pawel Chawchunowicz, SFI urodzony 06.02.1985

Potwierdza sie, ze spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
spawania wedtug ustalen przywotanej powyzej specyfikacji technicznej

25.03.2016
24.03.2018

patrz na odwrocie

—

Dipl.-Ing. Gurschke

Kierownik Jednostki
Priifstelle

Diisseldorf, 11.05.2016
Kozlowski/EB

DVS ZERT GmbH, Aachener StraRe 172, 40223 Disseldorf, Niemcy, www.dvs-zert.de



Numer certyfikatu: DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2015.0029.002
Uwagi:

Nalezy przestrzegac wymagan dotyczacych préb roboczych
wg DIN EN 1090-2.

Postanowienia ogdlne

1. Niniejszy certyfikat jest wazny, dopdki nie ulegng istotnej zmianie okre$lone powyzej warunki specyfikacji
technicznych lub warunki produkcyjne Zaktadu Produkcyjnego/Zaktaddw Produkcyjnych.

2. Niniejszy certyfikat moze by¢ powielany lub publikowany w w celach reklamowych lub innych wytgcznie w
catosci. Jakiekolwiek publikacje marketingowe nie moga by¢ sprzeczne z tredcig niniejszego certyfikatu.

3. Jednostka Certyfikujaca zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia kontroli
w Siedzibie/Siedzibach firmy w dowolnym okresie, bez konieczno$ci powiadamiania i za dodatkowa optatg, w
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych kwalifikacji producenta.

4. Niniejszy certyfikat moze by¢ wycofany ze skutkiem natychmiastowym lub moze zosta¢ uzupetniony lub
zmieniony, jezeli warunki, na podstawie ktdrych zostat przyznany, zmienity sie lub jesli postanowienia
niniejszego certyfikatu nie sa spetniane.

5. Nastepujace zmiany musza zosta¢ przekazane do wiadomosci jednostki kontrolujace;.

a) Nowe wyposazenie lub istotna zmiana w zakresie wyposazenia produkcyjnego;

b) Zmiana osoby odpowiedzialnej za nadzér spawalniczy;

c) Wprowadzenie nowych technologii spawania, nowych materiatéw podstawowych
i odpowiadajacych im WPQR-6w (en: welding procedure qualification record, WPQR)

d) Nowe istotne urzadzenia produkcyjne.
W wyzej wymienionych przypadkach jednostka kontrolujaca przeprowadzi dodatkowa kontrole.

6. Co najmniej na dwa miesigce przed datg uptywu waznosci powinnien zostac ztozony wniosek do jednostki
kontrolujgcej, jesli kwalifikacje majg by¢ nadal poswiadczane certyfikatem.

Dystrybutor:

1. Wnioskodawca
2. do akt
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