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Zestaw modyfikacyjny do technologii XD
dla systemoéw plazmowych HyPerformance® HPR130® i HPR260"®

SECOND

LIFE

Zdemontuj stary palnik
i przewody, otworz
i oczysc system.

Zamontuj nowg ptyte,
ocen stan komponentow
systemu i dokoricz czyszczenie.

Zamontuj nowy palnik
i przewody, skonfiguruj nowe
ustawienia w systemie CNC.

Wykonaj test cigcia
i zoptymalizuj proces cigcia.

Wystarcza zaledwie cztery krotkie godziny, modyfikacja do technologii XD
| optymalizacja dziatania, aby tchna¢ w system ciecia plazmowego HPR Second Life.

Zestaw modyfikacyjny do technologii XD firmy Hypertherm Klienci, ktdrzy dokonali takiej modyfikacji, informuja
obejmuje nowa plyte sterujgca XD, wciskane taczniki . .

gazu, przewody, zmodyfikowany palnik i materiaty fas 0 naslgpmacych kUr;VSBlaGh: )
eksploatacyjne oraz wizyte przeszkolonego technika, ktory * Lepsza katowosc¢ cigcia — szczegolnie

wyczysci, sprawdzi i zmodyfikuje Twoj system cigcia HPR, w przypadku otworow

zoptymalizuje proces cigcia i zapewni nowe zycie = Zwigkszona trwatos¢ materiatéw eksploatacyjnych

Twoj towi.
wojemu sprzgiow! = Lepsza wydajnosc¢ przebijania dzieki technologii

PowerPierce®
= Powtarzalna jakos¢ ciecia w catym okresie uzytkowania
materiatow eksploatacyjnych

= Palnik XD jest bardziej wytrzymaty i wszechstronny
niz standardowy palnik HPR


https://www.hypertherm.com

Wedtug klientéw Hypertherm technologia XD zapewnita im korzysci dzigki poprawie
wydajnosci i niezawodnosci oraz zmniejszeniu kosztow ciecia.

Lepsza katowoSc

Klienci, ktorzy zmodyfikowali system za pomocg technologii
XD, zyskali poprawe katowosci, szczegdlnie w przypadku
otworow, w calym okresie uzytkowania materiatow
eksploatacyjnych. Katowos¢ cigcia to podstawowa
przyczyna wymiany materiatdw eksploatacyjnych, do ktorej
czesto dochodzi przed ich catkowitym zuzyciem.

Powtarzalna jako$¢ w catym cyklu uzytkowania

Klienci, ktorzy zmodyfikowali system za pomocg technologii
XD, zauwazyli wigkszg powtarzalnos¢ jakosci ciecia w catym
okresie uzytkowania materiatéw eksploatacyjnych. Oproécz
poprawy katowosci zgtaszali mniejszg ilos¢ rozpryskow

na palniku i ostonie, ciecie wolne od zuzlu oraz ogolne
zwigkszenie jakosci ciecia.

Trwato$¢ materiatéw eksploatacyjnych

Klienci, ktorzy zmodyfikowali system za pomoca
technologii XD, zauwazyli wigkszg trwatos¢ materiatow
eksploatacyjnych. Najwigksza poprawe zauwazono

w przypadku cigcia stali migkkiej o grubosci 20—25 mm
pradem o natezeniu 260 A. Klienci, ktorych systemy nie
zostaly poddane optymalizacji, stwierdzili szybsze zuzycie
materiatow eksploatacyjnych.

Technologia SilverPlus®

W przypadku prac produkcyjnych klienci korzystajacy

z technologii elektrody SilverPlus zauwazyli $rednio
dwukrotnie wigkszg trwatos¢ elektrody i dyszy

w poréwnaniu do standardowych elektrod miedzianych.

Srednia jakos6 cigcia w cyklu eksploatacji (80-260 A)*
Tlen, trwato$¢ czesci eksploatacyjnych i jakosc cigcia 20/20, stal migkka o grubosci 10-20 mm
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SilverPlus Miedz

*Dane uzyskano w testach laboratoryjnych z wykorzystaniem systeméw HyPerformance® HPRXD® 80-260 A, HSD130°
oraz HyPro2000™. Wyniki w warunkach produkcyjnych moga byé inne.

Zakresy jakosci ciecia przedstawione w tych wynikach testow sg zgodne ze standardem IS0 9013:2002, ktdry okresla
jakosc ciecia czesci wycinanych termicznie. Im nizszy zakres, tym mniejszy jest kat na cigtej powierzchni.

Aby znale7¢ najblizsz lokalizacje,

odwiedz witryng www.hypertherm.com.

MozZliwoS¢ przehijania grubszego metalu
Technologia PowerPierce®

= Opatentowana technologia PowerPierce ostony chtodzone;

cieczg zapewnia ochrone przed stopionym metalem podczas
przebijania, dzieki czemu pozwala przebija¢ stal migkka

o grubosci 32 mm w cyklu produkcyjnym za pomoca
systemu HPR130XD oraz stal o grubosci 38 mm za
pomocg systemu HPR260XD.

Technologia HDi™ cigcia cienkiej stali nierdzewne

Pozwala cig¢ cienka stal nierdzewna o grubosci

od 3 do 6 mm za pomocg technologii cigcia HyDefinition®
Zapewnia niezwykig i imponujaca jako$¢ krawedzi, I$nigce
wykonczenie powierzchni i niezréwnang katowosc¢ przy
zmniejszonej odchyltce katowej

Zaawansowane technologie palnikow i materiatow
eksploatacyjnych zapewniaja bardziej powtarzalng jakos¢
ciecia w calym cyklu zycia materiatéw eksploatacyjnych
Dysza HyFlow™

z wirowym

doprowadzeniem
wody

Wiot
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Technologia
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Wiot
gazu ostonowego

Element obrabiany

Profesjonalna instalacja:

Modyfikacja Second Life XD obejmuje wizyte
przeszkolonego technika serwisu w siedzibie klienta.
Technik zainstaluje zestaw modyfikacyjny, wykona niezbgdne
czynnosci konserwaciji, wyreguluje ustawienia oraz
zoptymalizuje proces cigcia.

Hypertherm, HyPerformance, HPR, PowerPierce, SilverPlus, HSD, HyPro2000, HDi, HyDefinition i HyFlow to znaki handlowe
firmy Hypertherm Inc. i moga by¢ zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki handlowe

sg wlasnoscig odpowiednich podmiotow.

Jedng z najbardziej trwatych wartosci Hypertherm jest minimalizacja szkodliwego wptywu na $rodowisko naturalne. Dgzenie
do realizacji tego celu jest niezwykle wazne w kontek$cie sukcesu naszego i naszych klientéw. Stale staramy sie poprawia¢
nasze zaangazowanie w ochrong srodowiska. Jest to proces, na ktérym bardzo nam zalezy.
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